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Spetnianie wymogéw BAT

1. WPROWADZENIE

Zgodnie z definicjg BAT zawartg w art. 3 pkt. 10 Ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
najlepsza dostepna technika to najbardziej zaawansowany poziom rozwoju technologii
i metod prowadzenia danej dziatalnosci, wykorzystywany jako podstawa ustalenia
granicznych wielko$ci emisyjnych, majgcych na celu eliminowanie emisji lub, jezeli nie jest to
praktycznie mozliwe, ograniczenie emisji i wptywu na srodowisko jako catos¢, z tym ze
pojecie:

» technika oznacza zaréwno stosowana technologie, jak i sposob, w jaki dana

instalacja jest projektowana, wykonywana, eksploatowana, oraz likwidowana,

» dostepne techniki oznacza techniki o takim stopniu rozwoju, ktéry umozliwia ich
praktyczne zastosowanie w danej dziedzinie przemystu, z uwzglednieniem
warunkéw ekonomicznych i technicznych oraz rachunku kosztow inwestycyjnych i
korzysci dla srodowiska, ktére prowadzacy dang dziatalno$¢ moze uzyskac,

» najlepsza technika oznacza najbardziej efektywng technike w osigganiu wysokiego
o0go6lnego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Analizowane przedsiewziecie zalicza sie do instalacji wymagajgcych uzyskania takie
pozwolenia zgodnie z pkt 5, ppkt 3 lit. ¢ oraz pkt 6, ppkt 7 zatgcznika do Rozporzadzenia
MS w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoblnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catoSci.

Do projektowanej instalacji zastosowanie ma dokument referencyjny na temat
Najlepszych Dostepnych Technik (BAT) Zintegrowane Zapobieganie i Kontrola
Zanieczyszczen. Dokument referencyjny nt. Najlepszych Dostepnych Technik dla Rzezni
oraz Przetworstwa Produktow Ubocznych Pochodzenia Zwierzecego, Maj 2005 rok oraz
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zawarte w Decyzji wykonawczej
Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpaddéw zgodnie z
dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

2. ANALIZA BAT — PRZETWARZANIE ODPADOW

Analize spetniania wymogow BAT w zakresie przetwarzania odpadéw okreslonych w
Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgca
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania
odpaddéw zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE zamieszczono
w tabeli 1.

Tabela 1. Analiza BAT — przetwarzanie odpadow

Najlepsza dostepna technika BAT | Zgodnos’é instalacji z BAT

Ogdlne wymogi BAT

1. wdrazaé i przestrzegaé SZS, ktéry obejmuje, w BAT spetniony. W zarzadzanie ochrong srodowiska
zaleznosci od indywidualnych okolicznosci, zaangazowane bedzie kierownictwo wyzszego
nastepujace funkcje: szczebla. Planowane jest wdrozenie procedur

a. definicja polityki srodowiskowej dla instalacji przez srodowiskowych w zakresie przyjecie odpadow,
kierownictwo najwyzszego szczebla transportu, przetwarzania oraz magazynowania.

b. planowanie oraz ustanowienie niezbednych procedur

c. wdrozenie procedur, ze szczegélnym uwzglednieniem:

« struktury i odpowiedzialnosci

« szkolenia, $wiadomosci i kompetencji

* komunikacji

* zaangazowania pracownikow

» dokumentacji

« skutecznej kontroli procesu

 programu konserwacji

 gotowosci na wypadek sytuacji nadzwyczajnych

 ochrony przestrzegania przepiséw ochrony srodowiska.

d. sprawdzanie wydajnosci i podejmowanie dziatan
naprawczych, ze szczegolnym uwzglednieniem:

Wprowadzone procedury bedg uwzgledniaty:
« strukture i odpowiedzialnosc¢

« szkolenia, Swiadomos$¢ pracownikow i ich
kompetencje

* zaangazowanie pracownikow

» prowadzenie dokumentaciji

« skuteczng kontrole proceséw

» program konserwacji

* przygotowanie instalacji i jej obstugi do
ewentualnych sytuacji awaryjnych

« ochrony przestrzegania przepiséw ochrony
Srodowiska.

Personel obstugujacy instalacje bedzie stale
szkolony w zakresie jakosci i ochrony srodowiska.
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Spetnianie wymogéw BAT

* monitorowania i pomiaru

« dziatan naprawczych i zapobiegawczych

* prowadzenia ewidenc;ji

* niezaleznego (tam, gdzie jest to mozliwe) audytu
wewnetrznego w celu ustalenia, czy system zarzadzania
Ssrodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi
uzgodnieniami i jest prawidtowo wdrozony i utrzymywany.
e. przeglad przez kierownictwo wyzszego szczebla.

Trzy kolejne funkcje, ktérymi mozna uzupetni¢ powyzsze
postepowanie, uwaza sie za $rodki pomocnicze. Jednakze
ich brak na ogét nie jest niezgodny z BAT. Te trzy
dodatkowe kroki to:

f. posiadanie systemu zarzgdzania i procedury audytu
zbadanych i zatwierdzonych przez akredytowang jednostke
certyfikujaca lub zewnetrznego weryfikatora SZS$

g. przygotowanie i publikacja (i ewentualnie zewnetrzna
walidacja) regularnej deklaracji Srodowiskowej opisujgcej
wszystkie istotne aspekty sSrodowiskowe instalaciji,
umozliwiajgcej poréwnanie rok po roku z celami i
zadaniami srodowiskowymi jak rowniez z benchmarkami
sektora, w miare potrzeb

h. wdrozenie i przestrzeganie przyjetego miedzynarodowo
dobrowolnego systemu takiego jak EMAS lub EN ISO
14001:1996. Ten dobrowolny etap moze nada¢ SZS$
wyzszg

wiarygodnos¢. W szczegdlnosci EMAS, ktory zawiera
wszystkie wyzej wymienione funkcje, nadaje wyzszg
wiarygodnosé. Jednakze systemy nietypowe moga
zasadniczo by¢ réwnie efektywne, pod warunkiem ze sg
wilasciwie opracowane i wdrozone.

Specjalnie dla tego sektora przemystu wazne jest takze,
aby wzig¢ pod uwage nastepujace potencjalne funkcje
SZS:

i. uwzglednienie oddziatywania ewentualnego wycofania
jednostki z eksploatacji na Srodowisko na etapie
projektowania nowego zaktadu

j. uwzglednienie rozwoju czystszych technologii

k. tam gdzie jest to mozliwe, regularna sektorowa analiza
poréwnawcza, w tym efektywnos$¢ energetyczna i
czynnosci ochrony energii, dobor materiatéw wejsciowych,
emisje do powietrza, zrzuty do wody, zuzycie wody i
generowanie odpadow.

Dla instalacji bedzie prowadzony proces
monitoringu na podstawie ktérego bedg
podejmowane ewentualne dziatania naprawcze. W
ramach prowadzenia instalacji bedzie prowadzona
ewidencja przyjmowanych odpadéw oraz odpadéw
opakowaniowych przekazywanych do dalszego
zagospodarowania. Okresowo instalacje oraz jej
prowadzenie bedzie podlegata przeglagdom przez
kierownictwo wyzszego szczebla.

2. zapewni¢ dostarczenie petnych szczegoétow
dzialalnosci prowadzonej na miejscu. Wiasciwe
szczegoty znajduja sie w nastepujacej dokumentacji.
a. opisy metod przetwarzania odpadéw i procedur
wdrozonych w instalacji

b. diagramy gtéwnych elementéw zaktadu, w przypadku
gdy majg one pewne znaczenie srodowiskowe, wraz z
diagramami przeptywu procesu (schematy)

c. szczegoty reakcji chemicznych oraz ich bilans reakcyjny
kinetyki/energii

d. szczegdtowe informacje na temat filozofii systemu
kontroli oraz w jaki sposéb system kontroli obejmuje
informacje dotyczgce monitorowania srodowiska

e. szczegoty na temat sposobu ochrony w nietypowych
warunkach operacyjnych takich jak chwilowe przestoje,
rozruchy i zamkniecia

f. instrukcja obstugi

g. dziennik operacyjny

h. coroczne badanie prowadzonej dziatalnosci i
przetwarzanych odpadéw. Roczne badanie powinno
réwniez zawiera¢ kwartalny bilans strumieni odpadow i
pozostatosci, wigcznie z materiatami pomocniczymi
stosowanymi dla kazdego zaktadu

BAT zostanie spetniony. Dokumentacja instalacji
bedzie prowadzona w sposéb opisany w
dokumencie referencyjnym.

@ AUDYTOR www.eko-audytor.pl




Spetnianie wymogéw BAT

3. posiadanie procedury wtasciwego zarzadzania, ktéra
obejmie réwniez procedure utrzymania i odpowiedni
program szkolenia obejmujacego dziatania
zapobiegawcze, ktére musza przej$¢ pracownicy, w
zakresie kwestie higieny i bezpieczenstwa oraz
zagrozen dla sSrodowiska.

BAT zostanie spetniony. Pracownicy bedg
podlegac regularnym szkoleniom. Szkolenia bedag
planowane w harmonogramie szkolen. Szkolenia
bedg obejmowaty tematyke bezpieczenstwa oraz
zagrozen dla srodowiska.

4. préba nawigzania bliskiej relacji z
wytwoérca/posiadaczem odpadoéw, aby zaktady klientow
wdrozyly srodki w celu wytworzenia wymaganej
jakosci odpadéw niezbednej dla procesu przetwarzania
odpadoéw, ktory nalezy przeprowadzi¢

BAT zostanie spetniony. W interesie inwestora jest
nawigzanie statej wspotpracy z dostawcami
odpaddw.

5. posiadanie przez caly czas wystarczajacej liczby
dostepnych pracownikéw o niezbednych
kwalifikacjach. Wszyscy pracownicy musza poddac sie
specjalnemu szkoleniu i dalszemu ksztatceniu.

BAT zostanie spetniony. Pracownicy bedg
zatrudniani w oparciu o umowe o prace.
Pracownicy przed przystgpieniem do pracy oraz w
jej trakcie beda

Odpady wejs

ciowe

6. posiada¢ konkretng wiedze na temat odpadéw
wejsciowych. Wiedza taka musi bra¢ pod uwage
odpady wyjsciowe, przetwarzanie, jakie nalezy
przeprowadzi¢, rodzaj odpadéw, pochodzenie
odpadoéw, rozwazang procedure oraz ryzyko (zwigzane
z odpadami wyjsciowymi i przetwarzaniem)

BAT zostanie spetniony. Przed przyjeciem
odpadéw do przetwarzania beda one podlegaty
kontroli wizualnej. W sytuacji gdy odpady nie bedg
spetniaty wymagan okreslonych przez
prowadzgcego instalacje (np. niezgodnos$c¢ stanu
faktycznego z klasyfikacjg odpadu) odpad nie
bedzie przyjmowany do przetworzenia (nie bedzie
roztadowywany na terenie elektrocieptowni). W
przypadku przyjmowania nowego rodzaju odpadéw
(dotychczas nie przyjmowanego do przetworzenia
w instalacji) bedzie on podlegat kontroli w
laboratorium zewnetrznym. Kontrola bedzie miata
na celu badanie jakosci odpadu i jego mozliwosci
przetworzenia w instalacji, bez wystgpienia
negatywnych skutkéw dla instalacji (np.
zahamowania procesu fermentacji). Dzieki zdobytej
wiedzy na temat danego rodzaju odpadu podczas
w/w kontroli odbywajgcej sie przy pierwszym
przyjeciu danego rodzaju odpadu, nie bedzie
konieczne prowadzenia kontroli/badan
laboratoryjnych kazdorazowo przy przyjeciu
odpadéw (wystarczajgca bedzie kontrola wizualna
potwierdzajgca faktyczny rodzaj odpadu z
deklarowanym rodzajem przez dostawce odpadu).
Ponadto przed przyjeciem odpadu sprowadzany
bedzie nr weterynaryjny danego gospodarstwa,
dodatkowo zaktadowy lekarz weterynarii jest
informowany o gospodarstwach, z ktérych bedg
dostarczane odpady.

7. wdrozy¢ procedure wstepnego przyjecia zawierajaca
co najmniej nastepujgce pozycje:

a. testy odpadoéw przychodzacych w odniesieniu do
planowanego przetwarzania

b. upewnienie sig, ze otrzymano wszelkie niezbedne
informacje na temat charakteru proceséw wytwarzania
odpadéw, w tym zmiennosci procesu. Pracownicy
zajmujgcy sie procedurg wstepnego przyjecia muszg, z
uwagi na swoéj zawdd i/lub doswiadczenie, moéc uporac sie
ze wszystkimi niezbednymi kwestiami dotyczgcymi
przetwarzania odpadéw w instalacji PO

c. system zapewnienia i analizy reprezentatywnych prébek
odpaddw z procesu produkciji wytwarzajgcego takie odpady
od

biezgcego posiadacza

d. system starannej weryfikacji, jesli nie bezposredniego
kontaktu z wytworcg odpadéw, informacje otrzymane na
etapie wstepnego przyjecia, wtaczajgc w to dane
kontaktowe dla wytworcy odpaddéw i wiasciwy opis
odpaddw dotyczacy ich skfadu i niebezpieczenstwa

€. upewnienie sie, ze dostarczono kod odpaddéw zgodnie z
Europejska Listg Odpadoéw (EWL)

f. identyfikacja wtasciwego przetwarzania kazdych
odpadéw, ktdére majag by¢ odbierane w instalaciji poprzez

BAT zostanie spetniony. Procedura wstepnego
przyjecia bedzie wdrozona. Procedura wstepnego
przyjecia bedzie polegata na wizualnej ocenie
stanu odpadow. Kontrolowana bedzie przede
wszystkim zgodnos¢ odpadu z jego deklarowang
klasyfikacja. Ponadto kazdy rodzaj odpadow
przyjmowanych do przetworzenia w instalacji po
raz pierwszy, co do ktérego prowadzacy instalacje
bedzie miat watpliwosci w zakresie fizycznej
mozliwosci

przetworzenia w instalacji, bedzie podlegata
kontroli/badaniu w laboratorium zewnetrznym.
Nowy rodzaj odpadu budzgcego watpliwosci
prowadzgcego instalacje bedzie przyjmowany do
przetworzenia jedynie pod warunkiem uzyskania
pozytywnych wynikéw badan (Swiadczacych o
braku negatywnego oddziatywania na prowadzony
proces fermentacji oraz potwierdzajgce mozliwos$¢é
przetwarzania odpadu w instalacji). Prowadzgcy
instalacje pozostanie w kontakcie z dostawcg
odpaddéw (w dokumentacji przyjmowanych
odpadéw, bedg znajdowaty sie dane kontaktowe
do dostawcy odpadéw). Odpady ktore nie przejdg
pozytywnej kontroli wizualnej (np. beda
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Spetnianie wymogéw BAT

okreslenie odpowiedniej metody przetwarzania dla kazdej
nowej kwestii odpadow i posiadanie jasnej metodologii w
celu oceny przetwarzania odpaddw, ktéra uwzglednia
wiasciwosci fizykochemiczne poszczegdinych odpadéw
oraz specyfikacje przetworzonych odpadow.

zaklasyfikowane niezgodnie ze stanem
faktycznym) nie beda przyjmowane do
przetworzenia.

8. wdraza¢ procedure przyjecia zawierajaca
przynajmniej nastepujace pozycje:

a. jasny i okreslony system umozliwiajgcy operatorowi
przyjecie odpadéw w zaktadzie odbiorczym tylko wtedy,
gdy okreslono metode przetwarzania i
utylizacji/odzyskiwania produktu wyj$ciowego z
przetwarzania. Odnos$nie planowania przyjecia, konieczna
jest gwarancja, ze przestrzegane jest takze niezbedne
magazynowanie wydajnos¢ przetwarzania i warunki wysyiki
(np. kryteria przyjecia produktu wyjsciowego przez inng
instalacje)

b. wdrozone srodki w celu petnego udokumentowania i
zajmowania sie akceptowalnymi odpadami przybywajgcymi
do zakfadu, takie jak system wstepnej rezerwacji, w celu
zapewnienia np. ze dostepna jest wystarczajgca
pojemnosé

c. jasne i jednoznaczne kryteria odrzucania odpaddw i
zgtaszania wszystkich niezgodnosci

d. system identyfikacji limitu maksymalnej pojemnosci
odpadéw, ktére mozna magazynowac w instalaciji

e. wizualna inspekcja odpadow wejsciowych w celu
sprawdzenia zgodnosci z opisem otrzymanym w trakcie
procedury wstepnego przyjecia. W przypadku niektérych
odpadow ptynnych oraz niebezpiecznych, ta BAT nie ma
zastosowania

BAT zostanie spetniony. Procedura przyjecia
bedzie wdrozona.

9. wdrazacé rézne procedury pobierania prébek dla
réznych przychodzacych pojemnikéw z odpadami
dostarczonymi luzem i/lub w kontenerach. Te
procedury pobierania probek moga obejmowac
nastepujace elementy:

a. procedury pobierania prébek w oparciu o metode ryzyka.
Pewne elementy, ktére nalezy wzigé pod uwage, to rodzaj
odpaddw (np. niebezpieczne lub inne niz niebezpieczne) i
wiedza klienta (np. wytwoércy odpadow)

b. kontrola odpowiednich parametréw fizykochemicznych.
Odpowiednie parametry sg zwigzane z wiedzg na temat
odpadéw

niezbedng w kazdym przypadku

c. rejestracja wszystkich odpadéw

d. posiadanie ré6znych metod pobierania prébek dla
materiatéw luzem (ptynnych i statych), duzych i matych
pojemnikéw oraz drobnych odpadéw laboratoryjnych.
Liczba pobranych prébek powinna wzrasta¢ wraz z liczbg
pojemnikéw. W sytuacjach ekstremalnych wszystkie mate
pojemniki nalezy skontrolowa¢ wzgledem dokumentaciji
towarzyszacej. Procedura powinna zawiera¢ system
rejestrowania liczby prébek i stopnia konsolidacji

e. szczegoty pobierania probek odpadéw w beczkach w
ramach wyznaczonego obszaru magazynowania, np. okres
po odbiorze

f. probki przed przyjeciem

g. prowadzenie w instalacji rejestru systemu pobierania
prébek dla kazdego tadunku, wraz z rejestrem
uzasadnienia wyboru kazdej opcji

h. system okreslania i rejestrowania:

» odpowiedniego miejsca dla punktéow pobierania prébek
pojemnosci pojemnika, z kiérego sg pobierane probki (w
przypadku prébek z beczek

» dodatkowym parametrem jest catkowita liczba beczek)

« liczby prébek i stopnia konsolidaciji

» warunkéw pracy w czasie pobierania prébek.

i. system zapewniajgcy analize prébek odpadow

j. w przypadku niskich temperatur otoczenia, moze by¢
wymagany tymczasowy obszar magazynowania w celu

BAT zostanie spetniony. Zostanie wdrozona
procedura pobierania probek. Probki beda
pobierane z odpadoéw z rodzaju wczesniej nie
przetwarzanego w instalacji, Prébki beda
pobierane do badan prowadzonych w zewnetrznym
laboratorium przez osoby odpowiednio
przeszkolone. Pobdr probek bedzie odbywat sie na
terenie instalacji lub u dostawcy odpadoéw przed
dostarczeniem

odpadu do instalacji. Metodyka poboru bedzie
dostosowywana do stanu odpadéw. Badanie
parametrow odpaddéw w tym parametrow
fizykochemicznych bedzie prowadzone w
laboratorium zewnetrznym. Prowadzacy instalacje
bedzie prowadzit rejestr systemu pobierania
prébek. W instalacji zostanie zapewniony system
poboru probek zapewniajacy ich badanie w
laboratorium zewnetrznym.
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umozliwienia pobierania probek po rozmrozeniu. Moze to
wptyng¢ na zastosowanie niektdrych powyzszych
elementéw w tym BAT

10. posiada¢ instalacje odbiorcza obejmujaca
przynajmniej nastepujace zagadnienia:

a. posiadanie laboratorium w celu analizy wszystkich
prébek z szybkoscig wymagang przez BAT. Zazwyczaj
wymaga to posiadania niezawodnego systemu
zapewnienia jakosci, metod kontroli jakosci i prowadzenia
odpowiednich rejestréw w celu przechowywania wynikéw
analiz.

b. posiadanie specjalnego obszaru kwarantanny do
magazynowania odpaddw, jak réwniez pisemnych
procedur zarzadzania odpadami, ktérych nie przyjeto. Jesli
inspekcja lub analiza wskazuje, ze odpady nie spetniajg
kryteriéw przyjecia (w tym np. uszkodzone, skorodowane
lub nieoznakowane beczki), wtedy odpady mozna
tymczasowo bezpiecznie magazynowaé w tym miejscu.
Takie magazynowanie i procedury nalezy opracowac i
zarzgdzac¢ nimi w celu wspierania szybkiego zarzadzania
(zazwyczaj kwestia dni lub mniej), aby znalez¢ rozwigzanie
dla tych odpadéw

c. posiadanie jasnej procedury postepowania z odpadami,
w przypadku gdy inspekcja i/lub analiza wykaza, ze nie
spetniajg one zaktadowych kryteridw przyjecia lub nie
odpowiadajg opisowi odpaddw otrzymanemu w trakcie
procedury wstepnego przyjecia. Procedura powinna
obejmowac wszystkie srodki zgodnie z wymogami
pozwolenia lub ustawodawstwa
krajowego/miedzynarodowego w celu poinformowania
wiasciwych witadz, aby bezpiecznie magazynowac dostawe
przez dowolny okres przejsciowy lub odrzuci¢ odpady i
odestac je do wytwérey odpadow lub innych uprawnionych
miejsc przeznaczenia

d. przeniesienie odpaddw do obszaru magazynowania
dopiero po przyjeciu odpadow

e. oznaczenie obszaréw inspekcji, wytadunku i pobierania
prébek na planie zaktadu

f. posiadanie szczelnego systemu odwadniania

g. system w celu zapewnienia, ze pracownicy instalacji,
ktdrzy biorg udziat w procedurach pobierania probek,
sprawdzania i analizy sg odpowiednio wykwalifikowani i
przeszkoleni i ze szkolenie jest regularnie aktualizowane
h. stosowanie unikalnego identyfikatora systemu $ledzenia
odpadéw (etykieta/kod) dla kazdego pojemnika na tym
etapie. Identyfikator bedzie zawiera¢ przynajmniej date
przybycia na miejsce oraz kod odpadéw.

BAT zostanie spetniony. Wszystkie zalecenia
zostang wdrozone, przy czym badania
laboratoryjne bedg prowadzone przez
specjalistyczne laboratorium zewnetrzne.
Prowadzgcy instalacje bedzie prowadzit badania
odpaddw rodzajow nie przetwarzanych wczesniej
w instalacji. Badania nowych rodzajéw odpadéw
bedg prowadzone przed ich przyjeciem co pozwoli
na uzyskanie szybkosci wymaganej w BAT.
Kazdorazowo przyjmowane odpady beda
przechodzity kontrole wizualng. Odpady nie
spetniajgce wymagan nie zostang roztadowane ze
srodkow transportu i odestane do ich dostawcy.

Odpady wyjs

ciowe

W celu udoskonalenia wiedzy na temat odpadéw
wyjsciowych, BAT musi:

11. analizowa¢ odpady wyjsciowe zgodnie z
odpowiednimi parametrami istotnymi dla instalacji
odbiorczej (np. sktadowisko, piec do spalania)

BAT zostanie spetniony. Odpady wyjsciowe przed
odprowadzeniem z biogazowni bedg podlegaty
analizie czy nadajg sie do dalszego
zagospodarowania -preferowanym sposobem
zagospodarowania wytworzonych odpadéw bedzie
proces odzysku.

System zarzadzania

12. posiadaé system w celu zapewnienia mozliwosci
Sledzenia przetwarzania odpadéw. Rézne procedury
moga by¢ wymagane do uwzglednienia
fizykochemicznych wiasciwosci odpadéw (np. ptynne,
state), rodzaju procesu PO (np. ciaggly, wsadowy), jak
réwniez zmian, ktére moga wystapi¢ we
fizykochemicznych wlasciwosciach odpadéw, gdy
przeprowadza sie PO. Wlasciwy system sledzenia
zawiera nastepujace elementy:

a. dokumentowanie przetwarzania za pomocg schematéw
blokowych i bilanséw masy

b. przeprowadzanie sledzenia danych za pomocg kilku
etapdw operacyjnych (np. przyjecie

BAT zostanie spetniony. System zostanie
wdrozony.
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wstepne/przyjecie/magazynowanie/przetwarzanie/wysytka).
Mozna sporzadzi¢ rejestry i aktualizowaé je na biezgco,
aby odzwierciedla¢ dostawy, przetwarzanie na miejscu i
wysyiki. Rejestry sg zazwyczaj przechowywane przez co
najmniej sze$¢ miesiecy po wysyice odpadow.

c. rejestrowanie i odniesienie do informacji na temat
wiasciwosci odpadéw oraz zrédta strumienia odpadéw, tak
ze sg one dostepne w kazdej chwili. Odpadom nalezy
nada¢ numer referencyjny i musi on by¢ mozliwy do
uzyskania przez operatora w dowolnym momencie
procesu, w celu identyfikaciji, gdzie okreslone odpady
znajdujg sie w instalacji, czasu, przez jaki sie tam znajdujq i
proponowanej lub rzeczywistej drogi przetwarzania.

d. posiadanie systeméw dokumentacji lub komputerowe;j
bazy danych/serii baz danych, ktérych kopie zapasowe sg
regularnie

wykonywane. System $ledzenia dziata jako system kontroli
zapasow/zasobow odpadow i obejmuje: date przywozu do
zakfadu, szczegotowe dane wytwoércy odpadéw,
szczegotowe informacje na temat wszystkich poprzednich
posiadaczy, unikalny identyfikator, wyniki analizy
wstepnego przyjecia i przyjecia, rodzaj i wielkosé
opakowania, planowang droge przetwarzania/utylizacji,
doktadny rejestr rodzaju i ilosci odpaddw znajdujacych sie
w zaktadzie, wigczajgc w to wszystkie zagrozenia, w
przypadku, gdy odpady znajdujg sie fizycznie na planie
zakfadu, w jakim punkcie wyznaczonej drogi utylizaciji
znajdujg sie obecnie odpady itp.

e. przenoszenie beczek i innych mobilnych pojemnikéw
miedzy réznymi lokalizacjami (lub zatadowanych w celu
usuniecia poza zaktadem) zgodnie z instrukcjami
odpowiedniego kierownika; réwniez zapewnienie, ze
zmieniono system sSledzenia odpadéw tak, aby rejestrowat
te zmiany.

13. posiada¢ i stosowac zasady
mieszania/sporzadzania mieszanki ukierunkowane na
ograniczenie rodzajéw odpadow, ktére mozna mieszac
razem, w celu unikniecia zwiekszenia emisji
zanieczyszczenh powodowanych przez przetwarzanie
odpadoéw w dolnej fazie procesu. Zasady te musza
wzigé pod uwage rodzaj odpadéw (np. niebezpieczne,
inne niz niebezpieczne), przetwarzanie odpadoéw, ktére
nalezy zastosowa¢ oraz pozniejsze etapy, ktore beda
przeprowadzane dla odpadéw wyjsciowych

BAT zostanie spetniony. Zasady zostang
opracowane i udokumentowane. Personel zostanie
przeszkolony w zakresie ich stosowania.

14. posiada¢ procedury segregaciji i jednorodnosci w
tym:

a. prowadzenie rejestréw badania, wigczajgc w to wszelkie
reakcje wywotujgce parametry bezpieczenstwa (wzrost
temperatury, wydzielanie gazéw lub zwiekszenie cisnienia);
rejestru parametréw operacyjnych (zmiana lepkosci i
oddzielenie lub wytrgcanie substanciji statych) i innych
odpowiednich parametréw np. wydzielanie sie odoréw

b. pakowanie pojemnikéw z chemikaliami do oddzielnych
beczek w oparciu o ich klasyfikacje zagrozenia.
Chemikalia, ktore sg niejednorodne (np. utleniacze i
tatwopalne ptyny) nie powinny by¢ przechowywane w tej
samej beczce

BAT zostanie spetniony. Bedzie prowadzony
rejestr.

15. posiadaé metode poprawy skutecznosci
przetwarzania odpadéw. Zwykle obejmuje to
znalezienie odpowiednich wskaznikéw w celu
zgtoszenia skutecznosci PO oraz programu
monitorowania

BAT zostanie spetniony. Proces przetwarzania
bedzie monitorowany, na podstawie monitoringu
bedg wdrazane dziatania poprawiajgce
skutecznos¢ przetwarzania odpadow.

16. opracowac strukturalny plan zarzadzania
wypadkami

BAT zostanie spetniony. Plan zostanie
opracowany.

17. posiada¢ i wlasciwie korzysta¢ z dziennika
wypadkow

BAT zostanie spetniony. Dziennik bedzie
prowadzony.
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18. posiadaé urzadzenie do zarzadzania halasem i
wibracjami w ramach SZS. W przypadku niektorych
instalacji PO, hatas i wibracje moga nie stanowi¢
problemu srodowiskowego

BAT zostanie spetniony. W przedmiotowym
przypadku hatas i wibracje nie stanowig problemu
srodowiskowego.

19. rozwazy¢ wszelkie przyszie wycofanie z
eksploatacji na etapie projektowania. W przypadku
istniejacych instalacji oraz w przypadku gdy
zidentyfikowano problemy z

wycofaniem z eksploatacji, wprowadzi¢ program w
celu zminimalizowania tych probleméw na miejscu.

BAT zostanie spetniony. Program zostanie
wprowadzony.

Zarzadzanie mediam

i i surowcami

20. zapewni¢ podziat zuzycia i generowania energii (w
tym eksport) wedltug rodzaju zrédta (tj. energia
elektryczna, gaz, ptynne paliwa tradycyjne, state paliwa
tradycyjne i odpady) Obejmuje to:

a. zgtaszanie informacji na temat zuzycia energii z punktu
widzenia dostarczonej energii

b. zgtaszanie energii wywozonej z instalacji

c. dostarczanie informacji na temat przeptywu energii (na
przyktad diagramy lub bilanse energetyczne)
pokazujgcych, jak energia jest wykorzystywana podczas
procesu.

BAT zostanie spetniony. Podziat zuzycia i
generowania energii jest zapewniony.

21. ciggle zwieksza¢ efektywnos$¢ energetyczng
instalacji poprzez:

a. opracowanie planu efektywnosci energetycznej

b. stosowanie technik redukujgcych zuzycie energii i tym
samym redukujgcych emisje bezposrednie (ciepto i emisje
Z generowania energii na miejscu) i posrednie (emisje ze
zdalnej elektrowni)

c. definiowanie i obliczanie okreslonego zuzycia energii
przez dziatanie (lub dziatania), ustalanie kluczowych
wskaznikow wydajnosci w stosunku rocznym (np.
MWh/tone odpadéw przetworzonych)

BAT zostanie spetniony. Stosowane bedg techniki
redukujgce zuzycie energii m.in. odpowiednia
izolacja termiczna zbiornikdw fermentacyjnych.

22. przeprowadzaé¢ wewnetrzng analize porownawcza
(np. w skali rocznej) zuzycia surowcow

BAT zostanie spetniony. Analiza bedzie
przeprowadzona.

23. zbada¢ opcje dotyczace wykorzystania odpadéw
jako surowca do przetwarzania innych odpadoéw. Jezeli
odpady sg stosowane do przetwarzania innych
odpadoéw, posiada¢ system w celu zapewnienia, ze
dostawa odpadow jest dostepna. Jezeli nie mozna tego
zapewnié, posiada¢ wtorne przetwarzanie lub inne
surowce, w celu unikniecia jakiegokolwiek zbednego
oczekiwania na przetwarzanie

BAT zostanie spetniony. Odpady bedg
przetwarzane w sposob pozwalajgcy unikniecia
jakiegokolwiek zbednego oczekiwania na
przetwarzanie.

Magazynowanie

i obsiuga

24. stosowa¢ ponizsze techniki zwigzane z
magazynowaniem:

a. lokalizowanie obszaréw magazynowania:

« z dala od ciekéw wodnych i wrazliwych obwoddéw oraz
» w taki sposéb, aby wyeliminowac lub zminimalizowac¢
podwajny transport odpadéw w ramach instalacji

b. zapewnienie, ze infrastruktura odwadniania obszaru
magazynowania moze zachowac wszystkie mozliwe
zanieczyszczone sptywy i ze odptywy z odpadow
niejendorodnych nie bedg miaty ze sobg kontaktu

c. stosowanie specjalnego obszaru/magazynu, ktéry
posiada wszelkie niezbedne srodki zwigzane ze
szczegolnym ryzykiem odpadow do sortowania i
przepakowania drobnych odpaddw laboratoryjnych lub
innych odpadéw. Odpady te sg sortowane zgodnie z ich
klasyfikacjg zagrozenia, z nalezytym uwzglednieniem
wszelkich potencjalnych problemoéw z niejendorodnoscia, a
nastepnie przepakowywane. Po tym sg usuwane z
wiasciwego obszaru magazynowania

d. transport materiatéw wydzielajgcych substancje
ztowonne w catkowicie zamknietych lub odpowiednio
ograniczonych

pojemnikach i magazynowanie ich w zamknietych
budynkach podtgczonych do systemu ograniczania emisji

BAT zostanie spetniony. Obszar magazynowania
odpaddw zostat zlokalizowany i zabezpieczony tak
by nie doprowadzi¢ do zanieczyszczenia
srodowiska. Odpady bedg magazynowane na
utwardzonym i szczelnym podtozu przytgczonym
do kanalizacji technologicznej. W instalacji nie
mogg wystepowac emisje lotne.
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e. zapewnienie, ze wszystkie potgczenia miedzy
pojemnikami mozna zamknaé¢ za pomocg odpowiednich
zaworoéw. Rury przelewowe nalezy kierowac do
zamknietego systemu odwadniania (tj. odpowiedniego
obwatowanego obszaru lub innego pojemnika)

f. posiadanie dostepnych srodkéw w celu zapobiegania
nagromadzeniu sie osadu ponad okreslony poziom i
wystepowaniu pian, ktére mogg oddziatywaé na takie
srodki w zbiornikach na ptyny, np. poprzez regularne
kontrolowanie zbiornikéw, odsysanie osadéw w celu ich
odpowiedniego dalszego przetwarzania i stosowanie
srodkoéw antyspieniajgcych

g. wyposazenie zbiornikdw i pojemnikéw w odpowiednie
systemy ograniczania emisji, gdy mogg wystgpi¢ emisje
lotne, wraz z miernikami poziomu i alarmami. Systemy te
muszg by¢ wystarczajgco solidne (np. zdolne do
funkcjonowania w obecnosci osadu i piany) i regularnie
konserwowane

h. magazynowanie ptynnych odpadéw organicznych o
niskiej temperaturze zaptonu w atmosferze azotu, aby
utrzymac ich zobojetnienie. Kazdy zbiornik magazynowy
umieszcza sie w wodoszczelnym obszarze retencyjnym.
Scieki gazowe z wydarzen gromadzi sie i przetwarza

25. oddzielnie obwatlowa¢ obszary zlewania ptynéw i
magazynowania za pomoca hieprzepuszczalnych i
odpornych na magazynowane materiaty obwatowan

BAT zostanie spetniony. Miejsce zlewania
odpadéw ciektych otoczone bedzie kraweznikami,
wykonanymi z betonu odpornego na dziatanie
odpaddw przetwarzanych w instalacji biogazowe;j.

26. stosowac nastepujace techniki dotyczace
oznakowania zbiornikéw i rurociggéow procesowych:
a. wyraznie oznakowanie wszystkich pojemnikéw w
zakresie ich zawartosci i pojemnosci oraz zastosowanie
unikalnego identyfikatora. Zbiorniki musza posiada¢
odpowiednio oznakowany system w zaleznosci od ich
zastosowania i zawartosci

b. zapewnienie, ze etykieta rozréznia scieki i wode
procesowa, ptyny palne i opary palne, a takze kierunek
przeptywu (tj. wptyw lub wyptyw)

c. prowadzenie rejestréw dla wszystkich zbiornikéw,
wyszczegolniajgcych unikalny identyfikator; pojemnosé,
budowe, wigcznie z materiatami; harmonogramy
konserwac;ji i wyniki inspekcji; osprzet; oraz rodzaje
odpaddw, ktére mozna magazynowaé/przetwarzaé w
pojemniku, wtgczajgc w to limit temperatury zaptonu.

BAT zostanie spetniony. Oznakowanie zbiornikéw i
rurociggoéw zostanie wykonane zgodnie z BAT.

27. podejmowac srodki w celu unikniecia problemoéw,
ktore moga wynika¢ z magazynowania/ akumulacji
odpadoéw. Moze to by¢ sprzeczne z BAT nr 23, gdy
odpady sa stosowane jako reagent

BAT zostanie spetniony. Cze$¢ z odpaddw nie
bedzie magazynowana na terenie elektrocieptowni
— odpady po przywiezieniu bedg od razu tadowane
do instalaciji.

28. stosowacé nastepujace techniki podczas obstugi
odpadow:

a. posiadanie systeméw i procedur w celu zapewnienia, ze
odpady sg bezpiecznie przesytane do wtasciwego obszaru
magazynowania

b. posiadanie systemu zarzadzania dla zatadunku i
roztadunku odpadéw w instalacji, ktéry réwniez uwzglednia
wszelkie zagrozenia, jakie dziatania te mogg spowodowac.
Niektore opcje w tym celu obejmujg systemy taryf, nadzér
przez personel zakfadu, klawisze lub kodowane kolorem
punkty/weze lub osprzet o okreslonym rozmiarze

c. zapewnienie, ze wykwalifikowana osoba wizytuje zaktad
posiadacza odpadow w celu sprawdzenia drobnych
odpaddw laboratoryjnych, starych pierwotnych odpadoéw,
odpadéw niejasnego pochodzenia lub nieokreslonych
odpadéw (zwlaszcza jesli znajdujg sie w beczkach),
odpowiedniego sklasyfikowania substancji i zapakowania
do okreslonych pojemnikéw. W niektérych przypadkach
pojedyncze opakowania mogg wymagac ochrony przed
uszkodzeniem mechanicznym w beczce za pomocag
wypetniaczy dostosowanych do wiasciwosci zapakowanych
odpadéw

BAT zostanie spetniony. Zostanie wdrozony
system zarzadzania dla transportu, zatadunku i
roztadunku odpadéw.
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d. zapewnienie, ze nie stosuje sie uszkodzonych wezy,
zawordw i potgczen

e. gromadzenie powietrza odlotowego z pojemnikéw i
zbiornikéw podczas obstugi odpadéw ptynnych

f. roztadunek substanciji statych i osadu w obszarach
zamknietych, wyposazonych w wyciggowe systemy
wentylacyjne potgczone ze sprzetem ograniczania emisiji,
gdy obstugiwane odpady moga potencjalnie generowac
emisje do powietrza (np. odory, pyt, LZO)

g. stosowanie systemu, w celu zapewnienia, ze tgczenie
réznych partii odbywa sie wytgcznie razem z badaniem
jednorodnosci.

29. zapewni¢, ze fgczenie/mieszanie pakowanych
odpadoéw odbywa sie wylacznie pod kontrolg i
nadzorem oraz jest prowadzone przez przeszkolonych
pracownikéw. W przypadku niektérych rodzajéow
odpaddéw takie faczenie/mieszanie nalezy
przeprowadza¢ z uzyciem miejscowej wentylacji
wyciggowej

BAT zostanie spetniony. Mieszanie odpadéw
bedzie prowadzone wewnatrz instalacji pod
nadzorem pracownikéw elektrocieptowni.

30. zapewni¢, ze niejednorodnosci chemiczne decyduja
o segregacji wymaganej podczas magazynowania

Nie dotyczy. W instalacji nie bedg przetwarzane
substancje chemiczne, a jedynie odpady
biodegradowalne, ktére nie bedg wymagaty
segregacji pod wzgledem chemicznym.

31. stosowac nastepujgce techniki podczas obstugi
odpadéw w pojemnikach:

a. magazynowanie odpadéw w pojemnikach pod ostong.
Mozna to takze stosowac do wszelkich pojemnikéw
przechowywanych do czasu pobierania prébek i
oprézniania. Okreslono pewne wyjatki od zastosowania tej
techniki zwigzane z pojemnikami lub odpadami, na ktére
nie majg wptywu warunki otoczenia (np. $wiatto stoneczne,
temperatura, woda). Ostoniete obszary wymagajg
odpowiedniej wentylaciji

b. utrzymanie dostepnosci i dostepu do obszaréw
magazynowania w przypadku pojemnikéw zawierajgcych
substancje wrazliwe na ciepto, $wiatto i wode, pod ostong i
chronione przed cieptem i bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

Nie dotyczy. W ramach instalacji nie bedg
obstugiwane odpady w pojemnikach.

Inne niewymienione powyzej

standardowe techniki

32. przeprowadza¢ operacje zgniatania, rozdrabniania i
przesiewania na obszarach wyposazonych w
wyciggowe systemy wentylacyjne potagczone ze
sprzetem ograniczania emisji podczas obstugi
materialéw, mogacych generowaé emisje do powietrza
(np. odory, pyt, LZO)

BAT zostanie spetniony. Rozdrabnianie i mieszanie
odpaddw mogacych emitowac odory bedzie
prowadzone w zamknigetym zbiorniku.

33. przeprowadzi¢ operacje zgniatania/rozdrabniania w
warunkach petnej hermetyzacji i w obojetnej
atmosferze w przypadku beczek/pojemnikow
zawierajgcych tatwopalne lub wysoce lotne substancje.
Pozwoli to unikngé zaptonu. Atmosfere obojetng nalezy
ograniczaé

Nie dotyczy. Brak przetwarzania odpadéw
tatwopalnych.

34. przeprowadzic procesy ptukania biorgc pod uwage:

a. identyfikowanie ptukanych skfadnikéw, ktére moga
znajdowac sie w elementach do ptukania (np.
rozpuszczalniki)

b. przesytanie poptuczyn do wtasciwego obszaru
magazynowania i nastepnie przetwarzanie ich w taki sam
sposo6b jak odpaddw, z ktorych zostaty otrzymane

c. wykorzystywanie oczyszczonych $ciekow z zaktadu PO
do ptukania zamiast Swiezej wody. Powstate Scieki mozna
nastepnie oczysci¢ w oczyszczalni $ciekdw lub ponownie
wykorzysta¢ w instalaciji.

Nie dotyczy. W instalacji nie bedzie prowadzony
proces ptukania.

Przetwarzanie emisji

do powietrza

35. ograniczy¢ stosowanie otwartych od gory
zbiornikow, pojemnikéw i dotéw poprzez:

a. nie zezwalanie na bezposrednie odpowietrzanie lub
zrzuty do powietrza przez potgczenie wszystkich
odpowietrznikdw z odpowiednimi systemami ograniczania

BAT zostanie spetniony. Odpady ciekte beda
najczesciej od razu aplikowane do procesu. W
przypadku koniecznosci ich przechowywania bedg
gromadzone w szczelnym zamknietym zbiorniku.
Odpady state bedg przechowywane pod
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podczas magazynowania materiatow, ktére mogag
generowac emisje do powietrza (np. odory, pyt, LZO)

b. przechowywanie odpadoéw lub surowcéw pod ostong lub
w wodoodpornym opakowaniu

c. tgczenie przestrzeni nad warstwg cieczy w zbiornikach
osadzania (np. w przypadku gdy przetwarzanie oleju to
proces wstepnego przetwarzania w zaktadzie
przetwarzania chemicznego) z ogélnymi zaktadowymi
jednostkami wyciggowymi i ptuczkowymi

przykryciem z folii. Cato$¢ procesu fermentac;ji
bedzie prowadzona w zamknietych zbiornikach,
przykrytych zbiornikami na biogaz.

36. stosowac system zamkniety z ekstrakcja, lub w
podcisnieniu, do odpowiedniego urzadzenia
ograniczania emisji. Ta technika jest szczegodlnie
istotna w przypadku procesoéw, ktére obejmuja
przesytanie lotnych ptynéow, zwlaszcza podczas
zaladunku/roztadunku cystern

Nie dotyczy. Brak przetadunku odpadoéw pylacych.

37. stosowac¢ odpowiedniej wielkosci system
ekstrakcji, ktéry moze obejmowa¢ zbiorniki
bezodptywowe, obszary wstepnego przetwarzania,
zbiorniki magazynowe, mieszalniki/zbiorniki reakcyjne i
obszary prasy filtracyjnej lub posiadanie odrebnego
systemu przetwarzania gazéw odlotowych z
okreslonych zbiornikéw (np. filtry z weglem aktywnym
ze zbiornikéw przechowywania odpadow
zanieczyszczonych rozpuszczalnikami)

Nie dotyczy. W instalacji nie bedg powstawaty gazy
odlotowe. Powstajacy w procesie przetwarzania
odpadéw biogaz, bedzie w catosci wychwytywany i
magazynowany w zbiornikach biogazu.

38. wiasciwie obstugiwaé i konserwowacé sprzet
ograniczania, z wigczeniem obstugi i
przetwarzania/utylizacji zuzytych mediéw ptuczkowych

Nie dotyczy. Brak sprzetu ograniczania.

39. posiadac¢ system ptuczek dla gtéwnych
nieorganicznych emisji gazowych z tych operacji
jednostkowych, ktére dokonuja zrzutu punktowego
emisji procesowych. Zainstalowaé¢ pomocnicza
jednostke ptuczkowa do niektérych systemow
przetwarzania wstepnego, jezeli zrzut jest
niejednorodny lub zbyt zageszczony dla giéwnych
ptuczek

Nie dotyczy. Brak emisji procesowych.

40. posiada¢ procedury wykrywania i naprawiania
wycieku w instalacjach a) obstugujacych duzg liczbe
elementéw rurociagu i magazynowania oraz b)
zwigzkow, ktore moga tatwo wyciekacé i stworzyé
problem srodowiskowy (np. emisje niezorganizowane,
zanieczyszczenie gleby). Mozna to postrzega¢ jako
element SZS

BAT zostanie spetniony. W instalacji jest i bedzie
prowadzony monitoring szczelnosci zbiornikéw.

41. zredukowa¢ emisje do powietrza do nastepujacych
poziomoéw przy uzyciu odpowiedniej kombinacji
technik zapobiegawczych i/lub ograniczania

Parametr powietrza Poziomy emisji zwigzane ze
stosowaniem BAT (mg/Nm?3):

* LZO: 7-201

» Czgsteczki state: 5-20

1 W przypadku niskich tadunkéw LZO, wyzszy kraniec
zakresu mozna rozszerzy¢ do 50

Nie dotyczy. Brak zorganizowanej emisji do
powietrza z instalacji.

Gospodarka sciekami

42. zredukowa¢é zuzycie i zanieczyszczenie wody
poprzez:

a. stosowanie izolacji wodochronnej zaktadu i metod
retencji magazynowania

b. przeprowadzanie regularnych kontroli zbiornikéw i
dotéw, szczegdlnie gdy znajdujg sie one pod ziemig

c. stosowanie oddzielonego systemu odwadniania zgodnie
z tadunkiem zanieczyszczenia (woda z dachu, woda z
drég, woda procesowa)

d. stosowanie zlewni bezpieczenstwa

e. wykonywanie regularnych audytéw wody, majacych na
celu redukcje zuzycia wody i zapobieganie
zanieczyszczeniu wody

f. oddzielenie wody procesowej od wody deszczowej

BAT zostanie spetniony. Woda procesowa
(technologiczna) jest i bedzie oddzielona od wody
opadowej. Stosowany jest i bedzie oddzielny
system odwadniania zgodnie z tadunkiem
zanieczyszczenia. Prowadzony jest monitoring
szczelnosci zbiornikéw. Monitorowane jest zuzycie
wody.
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43. posiadac¢ procedury w celu zapewnienia, ze
specyfikacja sciekéw nadaje sie dla zakladowego
systemu oczyszczania $ciekéw lub zrzutu

Nie dotyczy. Brak sciekdw z instalaciji.

44. unika¢ omijania systemow oczyszczalni przez
Scieki

Nie dotyczy. Brak sciekdw z instalaciji.

45. posiadac i obstugiwaé system zamkniety, zgodnie z
ktéorym woda deszczowa spadajgca na obszary obrébki
jest gromadzona razem z poptuczynami z cystern,
sporadycznymi przeciekami, poptuczynami z beczek
itp. i zawracana do zakladu przetwoérczego lub
gromadzona w polagczonym osadniku

BAT zostanie spetniony. Woda z miejsca
roztadunku cystern kierowana bedzie jako woda
technologiczna do procesu.

46. oddziela¢ systemy gromadzenia potencjalnie
bardziej zanieczyszczonych wod od mniej
zanieczyszczonych wod

BAT zostanie spetniony. Osobny system do
gromadzenia wod opadowych z powierzchni drég
oraz odciekow z silosow.

47. posiada¢ petne betonowe podioze w catym
obszarze przetwarzania, ze spadkami w kierunku
wewnetrznych zakladowych systemow odwadniania
prowadzacych do zbiornikéw magazynowych lub
osadnikéw, ktére moga

gromadzi¢ wode deszczowag i inne przecieki. Osadniki z
przelewem do kanalizacji zwykle wymagaja
automatycznych systeméw monitorowania, takich jak
kontrole pH, ktére moga zamkna¢ przelew

BAT spetniony. Na catym obszarze przetwarzania
wykonano betonowe podtoze, ze spadkiem w
kierunku odpowiednich kanalizacji.

48. gromadzi¢ wode deszczowa w specjalnej zlewni w
celu kontroli, przetwarzania w przypadku
zanieczyszczenia i dalszego wykorzystania

BAT spetniony. Woda opadowa gromadzona jest w
zbiorniku p.poz.

49. maksymalizowaé ponowne wykorzystanie
oczyszczonych sciekoéw i wykorzystanie wody
deszczowej w instalacji

BAT spetniony. W instalacji wode $wiezg zastepuje
sie wodg technologiczng (m.in. odciekami z
magazynowania odpaddéw).

50. przeprowadzaé dzienne kontrole systemu
zarzadzania sciekami i prowadzi¢ dziennik wszystkich
przeprowadzonych kontroli, poprzez posiadanie
systemu monitorowania zrzutow sciekow i jakosci
osadu

Nie dotyczy brak zrzutu $ciekéw.

51. najpierw zidentyfikowaé¢ scieki mogace zawieraé
niebezpieczne zwiazki (np. adsorbowalne zwigzane
organicznie chlorowce (AOX); cyjanki; siarczki; zwigzki
aromatyczne; benzen lub weglowodory (rozpuszczone,
zemulgowane lub nierozpuszczone); oraz metale takie
jak rte¢, kadm, otéw, miedz, nikiel, chrom, arsen i
cynk). Nastepnie oddzieli¢ uprzednio zidentyfikowane
strumienie $ciekéw na miejscu i wreszcie, w
szczegolnosci, oczysci¢ Scieki na miejscu lub poza
zakladem.

Nie dotyczy. Brak sciekow.

52. ostatecznie po zastosowaniu BAT nr 42, wybrac i
przeprowadzi¢ odpowiednia metode oczyszczania dla
kazdego rodzaju sciekow

Nie dotyczy. Brak sciekow.

53. wdrazac¢ srodki w celu zwiekszenia niezawodnosci
z jakg mozna przeprowadza¢ wymagang kontrole i
ograniczanie (na przyktad, optymalizacja wytracania
metali)

Nie dotyczy. Brak sciekow.

54. okresli¢ gtowne sktadniki chemiczne
oczyszczonych sciekow (wlaczajgc w to sktad ChZT) i
dokona¢ uzasadnionej oceny przeznaczenia tych
substancji chemicznych w srodowisku

Nie dotyczy. Brak sciekow.

55. dokonywaé zrzutu sciekéw z obszaru ich
magazynowania wylacznie po zakonczeniu wszystkich
dzialan oczyszczania i pézniejszej inspekcji koncowej

Nie dotyczy. Brak sciekow.

56. osiggna¢ nastepujgce wartosci emisji do wody przed
zrzutem przy uzyciu odpowiedniej kombinacji technik
wymienionych w Sekcji 4.4.2.3 i 4.7 dokumentu
referencyjnego nt. najlepszych dostepnych technik
Przemyst: Przetwarzania Odpadéw. Techniki wymienione
powyzej w niniejszej sekcji ,Gospodarka sciekamill (BAT nr
42-55) réwniez przyczyniajg sie do osiggania tych wartosci.
Parametr wody Wartosci emisji zwigzane ze stosowaniem
BAT (ppm):

* ChZT: 20-120

Nie dotyczy. Brak sciekow.
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* BZT: 2-20

» Metale ciezkie (Cr, Cu, Ni, Pb, Zn)
* Wysoce toksyczne metale ciezkie:
0 As<0.1

o Hg 0.01-0.05

0 Cd <0.1-0.2

o Cr(VI) <0.1-0.4

Zarzadzanie pozostatosciami generowanymi przez proces

57. posiadac plan zarzadzania pozostatosciami w
ramach SZS, obejmujacy:

a. podstawowe techniki zarzadzania (zwigzane z BAT nr 3)
b. wewnetrzne techniki analizy poréwnawczej

BAT zostanie spetniony. SZS bedzie uwzgledniat
plan zarzgdzania pozostatosciami.

58. maksymalizowaé¢ wykorzystanie opakowan
wielokrotnego uzytku (beczki, pojemniki, IBC, palety,

itp.)

Nie dotyczy. W instalacji nie uzywane sg
opakowania.

59. ponowne wykorzystywac¢ beczki, gdy sg one w
dobrym stanie operacyjnym. W innych przypadkach sag
one przesylane do odpowiedniego przetwarzania

Nie dotyczy. W instalacji nie uzywane sg
opakowania.

60. prowadzi¢ wykaz monitorowania odpadéw na
miejscu za pomoc3 rejestrow ilosci odpadow
odebranych na miejscu i rejestrow odpadéw
poddanych obrébce

BAT zostanie spetniony. Rejestr bedzie
prowadzony.

61. ponownie wykorzystywa¢ odpady z jednego
dzialania/zabiegu potencjalnie jako materiat wsadowy
do kolejnego

BAT zostanie spetiony. Odpady w postaci masy
pofermentacyjnej zostang wykorzystane jako
nawoz lub srodek wspomagajgcy uprawe roslin lub
biomasa energetyczna.

Zanieczyszczenie gleby

62. zapewni¢, a nastepnie utrzymac¢ powierzchnie
obszaréw operacyjnych, w tym stosowaé srodki w celu
zapobiegania lub szybkiego usuwania przeciekow i
wyciekéw oraz zapewni¢ konserwacje systemoéow
odwadniania i innych struktur podpowierzchniowych

BAT zostanie spetniony. Powierzchnia
magazynowania odpadéw bedzie szczelna,
utwardzona i skanalizowana. Odcieki bedg
kierowane do procesu fermentac;ji.

63. wykorzystywaé nieprzepuszczalng podstawe i
wewnetrzny system odwadniania

BAT zostanie spetniony. Powierzchnia
magazynowania odpadéw bedzie szczelna,
utwardzona i skanalizowana.

64. zredukowa¢ obszar instalacji i zminimalizowa¢
wykorzystanie podziemnych zbiornikéw i rurociggow

BAT zostat spetniony. W ramach budowy instalacji
pozostawiono mozliwie najwiekszy obszar
biologicznie czynny. Zminimalizowano ilosé
zbiornikéw podziemnych na korzy$¢ zbiornikéw
naziemnych.

BAT dla okreslonych rodzajow przetwarzania

odpadow — przetwarzanie biologiczne

65. stosowac nastepujace techniki do magazynowania i
obstugi w systemach biologicznych:

a. w przypadku odpaddéw o mniej intensywnym odoru,
zastosowanie automatycznych i szybkozamykajgcych sie
drzwi (czasy otwarcia drzwi sg ograniczone do minimum) w
potgczeniu z odpowiednim urzgdzeniem gromadzenia
powietrza odlotowego wywotujgcym podcisnienie w hali

b. w przypadku odpadéw o bardzo intensywnym odoru,
stosowanie zamknietych bunkréw z materiatem wsadowym
posiadajgcych $luze dla pojazdow

c. obudowanie i wyposazenie obszaru bunkréw w
urzgdzenie gromadzenia powietrza odlotowego.

BAT zostanie spetniony. Otwarcie zbiornika
magazynowego gnojowicy zostanie ograniczone do
niezbednego minimum, jedynie na czas jego
zatadunku.

66. dostosowac¢ dopuszczalne rodzaje odpadow i
procesy oddzielania zgodnie z rodzajem
przeprowadzanego procesu i stosowanej techniki
ograniczania (np. w zaleznosci od

zawartosci skladnikéw niebiodegradowalnych)

BAT zostanie spetniony. Przyjmowane odpady
beda dostosowane/ odpowiednie do prowadzonego
procesu.

67.wykorzystywa¢ ponizsze techniki przy stosowaniu
fermentacji beztlenowej

a. stosowanie $cistej integracji procesu z gospodarkg
wodng

b. zawrécenie maksymalnej ilosci Sciekéw do reaktora.

c. obstuga systemu w warunkach fermentac;ji termofilowe;.
W przypadku niektorych rodzajéow odpadéw nie mozna
osiggng¢ warunkow termofilowych

d. pomiar pozioméw CWO, ChZT, N, P i Cl w strumieniach
wlotowych i wylotowych. Gdy wymaga na jest lepsza

BAT zostanie spetniony. Zostang zastosowane
nastepujgce techniki zgodne z BAT:

a) Zostanie zastosowana $cisfa integracja
procesu z gospodarkg wodng. Zostanie obnizone
zuzycie swiezej wody poprzez wykorzystanie wody
technologicznej (m.in. odciekéw) oraz uwodnionych
substratéw.

b) Do zbiornikéw fermentacyjnych bedzie
kierowana cato$c¢ sciekow technologicznych (tzw.
woda technologiczna).
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kontrola procesu, lub lepsza jako$¢ odpadow wyjsciowych,
niezbedna jest wieksza liczba parametrow do pomiaru i
kontroli

e. maksymalizacja produkcji biogazu. Technika ta musi
uwzglednié¢ wplyw na jako$¢ odpadu przefermentowanego i
biogazu

c¢) Instalacja bedzie prowadzona w
warunkach mezofilowych, optymalnych dla
przetwarzania rodzajéw odpadow i UPPZ
planowanych do przetwarzania.

d) Z uwagi na brak potrzeby
dostosowywania procesu w zakresie CWO, ChZT,
N, P i Cl, ich poziom w strumieniach wlotowych i
wylotowych nie bedzie badany.

e) W celu maksymalizacji produkciji
biogazu zbiornik na mase pofermentacyjng
przepompowang bezposrednio z procesu
fermentaciji bedzie petnit réwniez funkcje zbiornika
dofermentowujacego.

68. zredukowa¢ emisje gazow spalinowych do
powietrza podczas stosowania biogazu jako paliwa
poprzez ograniczenie emisji pytu, NO X, SO X, CO, H 2
S i LZO za pomoca odpowiedniej kombinacji
nastepujacych technik:

a. ptukanie biogazu z uzyciem soli zelaza

b. stosowanie technik usuwania NO X, takich jak SRK

c. stosowanie jednostki utleniania termicznego

d. stosowanie filtracji z weglem aktywnym

Nie dotyczy. Biogaz bedzie spalany poza
instalacjg, w instalacji pomocnicze;j.

69. ulepszy¢ przetwarzanie mechaniczno - biologiczne
(MBP) poprzez:

a. stosowanie catkowicie obudowanych bioreaktorow

b. unikanie warunkéw beztlenowych w trakcie
przetwarzania tlenowego poprzez kontrolowanie
fermentac;ji i dostawy powietrza (przy uzyciu
stabilizowanego obwodu powietrza) oraz poprzez
dostosowanie napowietrzania do rzeczywistej dziatalnosci
biodegradacyjnej

c. skuteczne wykorzystywanie wody

d. termiczne izolowanie sufitu hali degradacji biologicznej w
procesach tlenowych

e. zminimalizowanie wytwarzania gazu spalinowego do
poziomoéw 2500 do 8000 Nm 3 na tone. Nie zgtoszono
poziomow ponizej 2500 Nm 3 na tone

f. zapewnienie jednolitego materiatu wsadowego

g. recykling wéd procesowych lub biotnistych pozostatosci
w ramach procesu tlenowego w celu catkowitego unikniecia
emisji do wody. W przypadku generowania Sciekéw nalezy
je oczysci€, w celu osiggniecia wartosci wymienionych w
BAT nr 56

h. nieustannie nabywanie wiedzy na temat potgczenia
miedzy kontrolowanymi zmiennymi degradaciji biologicznej
a zmierzonymi emisjami (gazowymi)

i. redukcja emisji zwigzkéw azotu poprzez
zoptymalizowanie wskaznika C:N

BAT zostanie spetniony. Bioreaktory (zb.
fermentacyjne) bedg catkowicie obudowane.
Pozostate elementy BAT nie dotyczg warunkow
beztlenowych.

70. zredukowa¢ emisje z przetwarzania mechaniczno-
biologicznego do nastepujgcych poziomoéw przy uzyciu
odpowiedniej kombinacji nastepujgcych technik

a. utrzymanie wtasciwego zarzadzania (zwigzane z BAT nr
3) b. regeneracyjny utleniacz termiczny c. usuwanie pytu
Zawartos¢ w przetworzonym gazie spalinowym:

» Odory <500-6000 ouE/m3

* NH3 <1-20 mg/Nm3

» Dla LZO i czgsteczek statych zobacz ogdlng BAT 41

Nie dotyczy.

71. zredukowa¢ emisje do wody do poziomow
wymienionych w BAT nr 56. Ponadto ograniczy¢
emisje calkowitego azotu, amoniaku, azotanéw i
azotynow do wody

BAT zostanie spetniony. Z instalacji nie dojdzie do
emisji do wod.

BAT dla okreslonych rodzajow przetwarzania odpadéw — przetwarzanie fizykochemiczne
Fizykochemiczne oczyszczanie sciekow
Fizykochemiczne przetwarzanie odpadow statych
Fizykochemiczne przetwarzanie zanieczyszczonej gleby

BAT 72 do BAT 94

| Nie dotyczy przedmiotowej instalaciji
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BAT dla okreslonych rodzajéw przetwarzania odpadéw — odzyskiwanie materiatéw z odpadéw
Ponowna rafinacja olejéw
Przetwarzanie odpaddw rozpuszczalnikéw
Regeneracja odpadow katalizatora
Regeneracja odpadow wegla aktywnego

BAT 95 do BAT 116 | Nie dotyczy przedmiotowej instalaciji

Przygotowanie odpadéw do wykorzystania jako paliwo

BAT 117 do BAT 130 | Nie dotyczy przedmiotowej instalacji

3. ANALIZA BAT — PRZETWORSTWO PRODUKTOW UBOCZNYCH
POCHODZENIA ZWIERZECEGO

Analize spetniania wymogow BAT w zakresie przetwarzania odpadéw okreslonych w
dokumencie referencyjnym na temat Najlepszych Dostepnych Technik (BAT) Zintegrowane
Zapobieganie | Kontrola Zanieczyszczen. Dokument referencyjny nt. Najlepszych
Dostepnych Technik dla Rzezni oraz Przetworstwa Produktow Ubocznych Pochodzenia
Zwierzecego, Maj 2005 rok zamieszczono w tabeli 2.

Tabela 2. Analiza BAT — przetwérstwo produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego

Najlepsza dostepna technika BAT | Zgodnos¢ instalacji z BAT

Rzeznie i instalacje potproduktéw pochodzenia zwierzecego
procesy ogélne oraz dziatania

1. uzycie systemu zarzadzania srodowiskowego

BAT zostanie spetniony.

2. zapewnienie szkolenia

BAT zostanie spetniony. Zostanie zastosowany
system zarzadzania sSrodowiskowego.

3. uzycie zaplanowanego programu utrzymania

BAT zostanie spetniony. Zostang zapewnione
szkolenia pracownikow.

4. zastosowanie dedykowanego pomiaru zuzycia wody

BAT zostanie spetniony. Wykorzystywany bedzie
program utrzymania.

5. separacja sciekdw technologicznych i nie
technologicznych

BAT bedzie spetniony. Wody opadowe bedg
odseparowane od wod technologicznych.

6. usuniecie wszystkich wezy z biezgcg wodg i naprawa
kapigcych krandw i toalet

BAT zostanie spetniony. Naprawy bedg
prowadzone na biezgco.

7. dopasowanie i wykorzystanie sit i / lub putapek
zapobiegajgcych dostawaniu sie statego materiatu do
sciekow

Nie dotyczy. Brak sciekow.

8. czyszczenie na sucho instalacji i transport na sucho
produktéw ubocznych, a nastepnie czyszczenie
cisnieniowe za pomoca wezy wyposazonych w reczne
wyzwalacze oraz w razie potrzeby, ciepta woda
dostarczana z termostatycznie kontrolowanej pary i
zaworow do wody

BAT zostanie spetniony. Transport uppz bedzie
czyszczony nha sucho, a nastepnie bedzie
czyszczony wodg - odciek kierowany do procesu
fermentaciji.

9. zastosowanie ochrony przed przepetnieniem na
zbiornikach masowych

BAT zostanie spetniony. Poziom napetnienia
zbiornikéw bedzie stale monitorowany. W
przypadku przepetniania sie zbiornika jego
zawartos$¢ bedzie czesciowo przepompowywana
do nastepnego zbiornika np. masa ze zbiornika
fermentacyjnego do zbiornika pofermetacyjnego.

10. zapewnienie i wykorzystanie obwatowania dla
zbiornikéw masowych

Nie dotyczy. W instalacji zastosowano naziemne
zbiorniki betonowe.

11. wdrozenie systemow zarzgdzania energetycznego

BAT zostanie spetniony. System bedzie wdrozZony.

12. wdrozenie systemow zarzadzania chtodniczego

Nie dotyczy. Brak chtodzenia.

13. prowadzenie kontroli nad czasami dziatania chtodni

Nie dotyczy. Brak chtodzenia.

14. dopasowanie i prowadzenie wyfacznikow drzwi
chtodni

Nie dotyczy. Brak chtodzenia.

15. odzyskiwanie ciepta z instalacji chtodniczych

Nie dotyczy. Brak chtodzenia.
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16. uzycie kontrolowanej termostatycznie pary i zaworow
mieszania wody

Nie dotyczy. Brak pary i procesu mieszania wody.

17. racjonalizacja i izolacja rurociggdéw parowych i
wodnych

Nie dotycz. Brak rurociggéw parowych.

18. izolacja ustug parowych i wodnych

Nie dotyczy. Brak ustug parowych.

19. wdrazanie systemow zarzgdzania $wiattem

BAT zostanie spetniony. System zostanie
wdrozony.

20. przechowywanie produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego na krétki okres i ewentualnie ich chtodzenie

BAT zostanie spetniony. Produkty uboczne bedg
roztadowywane z transportu bezposrednio do
zbiornika na gnojowice (kontenera przyjmowania
substratéw do pasteryzaciji).

21. kontrola (audyt) odoréw

BAT zostanie spetniony. Przeprowadzono badania
emitowanych substancji z magazynowania
substratéw.

22. projektowanie i konstruowanie pojazdow, sprzetu i
pomieszczen, w celu zapewnienia fatwosci czyszczenia

BAT jest spetniony. Powierzchnie przeznaczone do
czyszczenia wykonane sg w sposOb umozliwiajgcy
to czyszczenie.

23. czeste czyszczenie magazyndw materiatowych

Nie dotyczy. Brak magazynowania UPPZ.

24. wdrozenie systemu zarzgdzania hatasem

BAT zostanie spetniony. System zarzgdzania
hatasem zostanie wdrozony.

25. zmniejszenia hatasu z, np. wentylatoréw dachowych,
dmuchaw laguny wyréwnujacej i instalacji chtodniczych

BAT jest spetniony. Hatas zostat zmniejszony m.in.
poprzez zastosowanie mieszadet zatapialnych.

26. zastgpienie oleju napedowego gazem ziemnym, tam
gdzie dostepne sg dostawy gazu ziemnego

Nie dotyczy. Brak gazu ziemnego.

27. ostoniecie produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego podczas transportu, zatadunku/roztadunku i
magazynowania

BAT zostanie spetniony. UPPZ podczas transportu
bedg przykrywane. UPPZ po wprowadzeniu do
instalacji bedg zamkniete w zbiorniku. Obornik
bedzie magazynowany pod przykryciem z folii.

28. tam gdzie nie jest mozliwe przetwarzanie krwi zanim
jej rozktad zacznie powodowac problemy z odorami i/lub
problemy z jakoscig, poddanie jej chtodzeniu tak szybko
jak to mozliwe i przez mozliwie najkrétszy okres, w celu
zminimalizowania rozktadu

BAT zostanie spetniony. Przetwarzanie krwi bedzie
prowadzone zanim jej rozkiad zacznie powodowac
problemy z odorami.

29. wysytka wyprodukowanego ciepta i/lub energii
elektrycznej, ktore nie moga by¢ wykorzystywane na
miejscu.

BAT zostanie spetniony. Energia elektryczna
wytworzona w instalacji pomocniczej bedzie
sprzedawana do sieci. Energia cieplna (nadwyzka)
wytworzona w instalacji pomocniczej bedzie
wykorzystywana do suszenia drewna.

Zarzadzanie srod

owiskowe

Wiele technik zarzgdzania srodowiskowego okresla sie
jako BAT Zakres (np. poziom szczegdtowosci) i charakter
SZS (np. standaryzowanych lub nie) bedzie na ogét odnosit
sie do charakteru, skali i ztozonosci instalacji i zakresu
oddziatywania na srodowisko jaki moze posiadaé. BAT
majg za zadanie wdrozy¢ i stosowac sie do Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego ( SZ$ - Environmental
Management System), ktéry zawiera, stosownie do
indywidualnych okolicznosci, nastepujace cechy:

« definicje polityki sSrodowiskowej dla instalacji, okreslong
przez najwyzsze kierownictw o (zobowigzanie najwyzszego
kierownictwa jest Uwazane za warunek wstepny dla
skutecznego stosowania innych funkcji SZS)

« planowanie i tworzenie niezbednych procedur

» wdrozenie procedur, zwracajgc szczegblng uwage na:

- strukture i odpowiedzialnosc¢,

- szkolenie, $wiadomos¢ i kompetencije

- komunikacje

- zaangazowanie pracownikéw

- dokumentacje

- skuteczng kontrole procesu

- program utrzymania

- gotowos¢ i reagowanie na sytuacje awaryjne

- ochrona zgodnosci z ustawodawstwem dot. ochrony
Srodowiska.

» sprawdzanie funkcjonowania i podejmowanie dziatan

BAT zostanie spetniony. Zostanie wprowadzony
wewnetrzny system zarzgdzania srodowiskowego
dla instalacji uwzgledniajgcy techniki okreslone
jako BAT.
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korygujacych, zwracajgc szczegolng uwage na

- monitoring i pomiary

- dziatania korygujace i prewencyjne

- utrzymanie zapiséw (archiwow)

- niezalezny (o ile to mozliwe) audyt wewnetrzny w celu
ustalenia, czy system zarzadzania $srodowiskowego jest
zgodny z zaplanowanymi ustaleniami i zostat prawidtowo
wdrozony i utrzymywany.

* przeglad przez najwyzsze kierownictwo.

Kolejne trzy cechy, ktére mogg uzupetni¢ powyzsze , krok
po kroku, sg uwazane za s$rodki wsparcia. Jednak ich brak
nie jest generalnie sprzeczny z BAT. Te trzy dodatkowe
kroki to:

* posiadanie systemu zarzgadzania i procedur audytu,
zbadanych i zatwierdzonych przez akredytowang jednostke
certyfikujaca lub zewnetrznego weryfikatora SZS$

« przygotowanie i publikacja (i ewentualnie zewnetrzna
walidacja) regularnego sprawozdania sSrodowiskowego ,
opisujacego wszystkie istotne aspekty srodowiskowe
instalacji, pozwalajac na poréwnania rok po roku, w
odniesieniu do celéw i zadan srodowiskowych, jak réwniez
w odniesieniu do sektorowych benchmarkoéw, stosownie do
sytuacji

» wdrazanie i przestrzeganie uznanego miedzynarodowo i
dobrowolnego systemu, takiego jak EMAS i EN ISO
14001:1996. To dobrowolny krok moze daé wyzszg
wiarygodno$é SZS . W szczegdlnosci EMAS, ktéry
ucielesnia wszystkie wyzej wymienione cechy, daje wyzszg
wiarygodnosé. Jednakze, systemy nie standaryzowane,
mogg by¢ w zasadzie réwnie skuteczne, pod warunkiem ,
ze sg odpowiednio zaprojektowane i wdrozone.
Szczegolnie w przypadku rzezni i instalacji produktow
ubocznych pochodzenia zwierzecego, wazne jest rowniez,
aby wzigé pod uwage nastepujace potencjalne cechy SZS :
» rozwazenie oddziatywania na srodowisko, operac;ji
wycofania z eksploatacji jednostki juz na etapie
projektowania nowego zaktadu

* rozwazenie rozwoju czystszych technologii

« gdzie to mozliwe, regularny sektorowy benchmarking, w
tym efektywnosci energetycznej i dziatan na rzecz
oszczednosci energii, wybor surowcow, emisji do
powietrza, zrzutdw do wody, zuzycia wody i wytwarzania
odpaddéw.

Integracja czynnosci w tym samym obiekcie
dla rzezni i instalacji produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego

1. ponowne wykorzystanie ciepta i / lub energii
elektrycznej, wytworzonej w jednej czynnosci w innych
czynnosciach oraz

2 dzielenie technik ograniczania, tam gdzie sg one
wymagane, np. oczyszczalnie sciekow.

BAT zostanie spetniony. Z biogazu wytworzonego
w instalacji bedzie wytwarzana energia elektryczna
i cieplna w kogeneracji.

dla utylizacji i spalania w tym samym obiekcie

1. pali¢ niekondensujgce gazy wytwarzane podczas
utylizacji w spalarni zlokalizowanej w tym samym obiekcie

Nie dotyczy przedmiotowej instalac;ji

Wspélpraca z dziatlaniami nastepczymi (downstream) i poprzedzajacymi (upstream)

BAT majg dazy¢ do wspotpracy z partnerami z proceséw
poprzedzajgcych (upstream) i proceséw nastepczych
(downstream), aby stworzy¢ fancuch odpowiedzialnosci
srodowiskowej, aby minimalizowaé zanieczyszczenia i
chroni¢ srodowisko jako catosé

BAT bedzie spetniony. W interesie wtasciciela
instalacji lezy wspotpraca z dostawcami odpadow i
UPPZ do przetwarzania oraz odbiorcami odpadéw
z instalac;ji.

‘ AUDYTOR www.eko-audytor.pl

17



Spetnianie wymogéw BAT

czyszczenie instalacji i sprzetu

1. zarzadzaé i minimalizowa¢ ilosci zuzywanej wody i
detergentéw

2. wybierac te detergenty, ktére powodujg minimalny wptyw
na srodowisko

bez uszczerbku dla skutecznosci czyszczenia

3. unikac, jesli to mozliwe, korzystania ze Srodkéw
czyszczenia i dezynfekcji, zawierajgcych aktywny

chlor oraz

4. gdzie istnieje odpowiedni sprzet, prowadzenie systemu
Cczyszczenia na miejscu

Nie dotyczy. Instalacja pracuje w sposéb ciggty i
nie jest czyszczona.

Przetwarzanie sciekow

Dla przetwarzania $ciekéw w rzezni i instalacji produktéw
ubocznych pochodzenia zwierzecego, BAT majg uczynic¢
co nastepuje :

1. zapobiegac¢ stagnac;ji Sciekdéw

2. stosowac wstepne przesiewanie ciat statych za pomocg
sit w rzezni lub instalacji produktéw ubocznych
pochodzenia zwierzecego

3. usuwac ttuszcz ze Sciekdw za pomocg putapek ttuszczu
4. uzywaé instalacji flotacyjnej, ewentualnie w potgczeniu z
wykorzystaniem flokulantéw, aby usung¢ dodatkowe ciata
state

5. wykorzystywac zbiornik wyréwnania $ciekéw

6. zapewni¢ mozliwosci przechowywania objetosci
Sciekdw, przekraczajgce rutynowe wymagania

7. zapobiec przesigkaniu cieczy i emisji odorow ze zbiornik
Ow przetwarzania Sciekéw, przez uszczelnienie ich bokow i
podstawy i ich nakrycie lub napowietrzanie

8. poddawanie $ciekéw procesowi oczyszczania
biologicznego.

9. usuniecie azotu i fosforu.

10. usuniecie wyprodukowanych osadéw i poddanie ich
dalszym zastosowaniom produktéw ubocznych
pochodzenia zwierzecego. Te drogi i warunki ich
stosowania sg regulowane przez Rozporzadzenie ABP
1774/2002/ EC

11. stosowanie gazu CH4, otrzymywanego w trakcie
przetwarzania beztlenowe go, do produkciji ciepta i/ lub
energii

12. poddanie wynikajgcych sciekdw, oczyszczaniu
trzeciego stopnia i

13. regularne przeprowadzanie analiz laboratoryjnych
skfadu Sciekéw i prowadzenie ewidenciji.

Poziomy emisji zwigzane z BAT dla minimalizacji emisji
$ciekow z rzezni i instalacji produktéw ubocznych
pochodzenia zwierzecego

Osiggalny poziom emisji (mg/l):

. * ChZT: 25-125,

. * BZT: 10-40

. » SS: 5-60,

. » Azot (ogdtem): 15-40,

« Fosfor (ogotem): 2-5,
o + FOG: 2,6-15.

Nie dotyczy. Brak sciekow z instalacii.

Dodatkowe BAT

dla rzezni

| Nie dotyczy przedmiotowej instalacji

Dodatkowe BAT dla instalacji produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego

dodatkowe BAT dla to

pienia ttuszczu

Nie dotyczy przedmiotowej instalaciji

dodatkowe BAT dla utylizacji

| Nie dotyczy przedmiotowej instalacji

dodatkowe BAT dla produkcji maczki rybnej i oleju rybnego

| Nie dotyczy przedmiotowej instalagji

dodatkowe BAT dla przetwarzania krwi

| Nie dotyczy przedmiotowej instalacji
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dodatkowe BAT dla przetwarzania kosci

| Nie dotyczy przedmiotowej instalacji

dodatkowe BAT dla produkcji zelatyny

| Nie dotyczy przedmiotowej instalacji

dodatkowe BAT dla spalania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego

| Nie dotyczy przedmiotowej instalagji

dodatkowe BAT dla produkcji biogazu

BAT zostanie spetniony. Ciepto wytwarzane w

1. powtornie uzyé ciepta podczas produkcji biogazu instalacji pomocniczej bedzie wytwarzane w

kogenerac;ji.

dodatkowe BAT dla kompostowania

| Nie dotyczy przedmiotowej instalagji
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